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Anexo 1 Despiece base de la maquina.




L] b 4 3 Fi 1 L
L15TA DE PIEZAS

ELEMENTD CTDAD N DE PIEZA DESCRIPCION
1 1 Ensamblaje Estructura Sopore
P 1 Ensamblaje Lamina Saparte Tanque
3 5 LUCk
4 1 Ayuda Cadena
5 1 Sprocket Cortador
B 12 LICF generic
7 1 Riodlillo Estamgsdar
B 4 Ensamblaje Redilla Apoya
9 1 Ensamblaje Rodillo Corte Lateral
10 | Ensamblaje Hoja Corte Longitudinal
i1 | Eje Soporte Hoja de Corte
12 62,992 in Tubo Rociador Rodillos Tuberia
13 48 ANSI B18.22.1 - 7/16 - Normal - Tipo B Arandela plana (Pulgada) Tipo A y B
14 45 ASME B18.21.1 - 7/16 Arandela de presian normal (Serie en pulgadas)
15 45 ANSI B16.2.2 - 7715 - 14 Tuercas hex. [serie en pulgadas) Tuerca hexagonal
16 48 ANSI/ASME B18.2.1 - 7/16-19 UKRC - 1,25 Parma hex - UNC (Rosca regular - Pulgadas)
17 1 L Soporte Rodamientos
18 | U Soporte Rodamientos Opussta
19 4 Sprocket tersor
0 8 Tubo Soporte Ele Tensor Tuberla Pullda Redonda Acero A-366, Dlamatra bt

34", eepesor 1.5 mmi
i | B Bocina Soporte Eje Tensor Barra de Bronce de 3/4"
i1 F Pleting Soporte Eje Tensaros
n 4 Eje Tensor Eje e Acero 1018, Diametro 34"
4 1 Bison-100AC-016-102-1369 WITH FOOTPLATE
15 94449 in AISC- L2 wdw I8 -2 3622047 Seccidn angular de acero B
16 B ANSI B1B.22.1 - 5/16 - Normal - Tipa B Arandela plana (Pulgada) Tipo Ay B
27 B ANSI/ASME B18.2.1 - 5/16-18 UNC - 0,5 Permo hex - UNC {Riosca regular - Pulgadas)
P 1 Rodillo Estampadar a Motor
M 1 Sprocket Motor
30 6 Hivaladar di in
E) | 1 Cadena Motor Rodillo
32 | Base Cormediza Maotor
33 3 Sprocket Tipo 1
H & Sprocket Tipo 2
35 1 tapa inferior
&

Terwa O
_ ETEIEL e _

[ista de piezas ensamble _.z_n_am Ta_,‘m?n_.a

1

Anexo 2 Lista de piezas.
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F.
LISTA DE FIEZAS

FLEMENTO

CTDAD

N@ DE PIEZA

DESCRIPCION

1

Huoja de Corte
Longiiudiral

2

Tornllla Soparte Hoja

Corte

S

plano despiece Ensamblaje —&u.m_ﬁ,m_laqi
< I |

Anexo 3 Despiece sistema de corte transversal.



3 1 2 1 1
LISTA DE FIEZAS
ELEMENTO | CTDAD Ne DE PIEZA DESCRIPCIAN
1 1 Ensamblaje Base
Maquing Estampadora
D 2 1 |[Ensamblje Tangue
3 1 Ensamblaje Tohva de
Lubricacion
4 1 HES AT42 Linité dia commande ot
de signalisation @ 32
_ Harmony ¥BS plastique
- B M- 0w S54ir S
coup de poing @
arcrochage - Arret
d'urgence & accrockage
TRACARIqUE - Proclit
_n complat, XB5 AT42
3 1 WE4 BO33 Control and sigralling
units @ 22, Harmany &
KB4 metal, Selector
switch with standard
handie, Complete units,
.T 1 position stay put,
Type of contact 2 "F",
Black handie
[ 1 KB4 BVE2 Linité dia commande et
e signalisation @ 22
Harmony ¥B4
E| mitallique - Viayant
lurmirseys & culot BA 95
awar cabochon lisse -
Prodult complet, XB4
BVES
7 1 Tapa Frontal Cadenas
I B 1 Tapa Trasera Cadenas
E] 1 Tapa Tablero de Control
10 1 Controlador de
temperatura COEL
11 2 Tapa Lataral
ﬂ n
: [ Fime ]
plan daspisce Ensambiaje [+¥llin m.ﬁﬂ_u__%
& h

Anexo 4 Despiece del equipo
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F.

LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

Ne BE PIEZA

DESCRIPCIGN

1

Eje Rodillo Apoyo

2

Digco Lateral Rodilk
Apyo

3

25,157 In

19,409449

ANST - 3 1/ x 0,236 -

Tuberia

[]
111y _

plano despieca Ensambdaje _u_wH_FTET.I

L

1

Anexo 5 Despiece rodillo auxiliar
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F.
LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

Ne DE PIEZA

DESCRIPCIAN

1

Eje Rodillo Corte Lateral

2

Disco Core Latzral

1]
S

plano despiece Ensamdaje _u_ﬁ___m_ —nﬂ.,_wﬂn_”a_

1

Anexo 6 Despiece sistema de corte longitudinal.
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F. 1

LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

Ne DE PIEZA

DESCRIPCIAN

1

Ensamblaje Tangue
Flndidaora

2

Ensamblaje Tapa
Tanque

3

RESISTENCLA 3,5KW
COLLER RT3324

knoknce_Temperature_

Sensor_Plug

Anexo 7 Despiece general del tanque.
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F. 1

LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

NE DE PIEZA

DESCRIPCION

1

Carcaza Tangue
Fundidara

2

Vihaula di bola de latdn
WWE20P de Parker
WS Z0P-B

ilvula de bols de latén

[ASTM A 312/ 312 M
Tuber 12 - Schedule
55-1

Tubaaria

tapa irfierior mngus

linlllo Soporte Tapa
Divisora

banillo 2 Sopoe Tapa
Divisara

Vinlllo Soporte Malla
Mesh

Ensamblaje Malla
Fiktraco

JANST B 18.2.2 - 3/8-16

Comona baja

JaNS] B18.2.1 - 3/8-16
LNC - 0,5

Tomilla de ramate ki

e}

IASTM A 3124 312 M
Tubirly 12 - Schadule
405 - 7 B 740157

Tudsaria

Ensamble Tapa Ducto
\Vapor

Tubn Entrads Agua
Feposickon

14

Floak_Wahe_Tank

15

Wialuman Cam

[ |

plario daspiece Ensamblaje —,ﬁ_._n_ Eﬁ

1

Anexo 8 Despiece base del tanque.
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F.

LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

CTDRD

W@ DE PIEZA

DESCRIFCION

1

Cuerpo Tolva
Lubricacion

2

Tapa Lateral Taha

Lubricacion

[t ]

plana daspiece Ensambiaje _.

'

5 § fvcapor
1

Anexo 9 Despiece de la tolva
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F. 1

LISTA DE FIEZAS

ELEMENTO

NE DE PIEZA

DESCRIFCION

1

Eje Rodillo Estampador

2

Digco Lateral Rodill
Estampadar

3

25,197 in

Tubo Rodille Estampador

Tuberia

O
11 _

plano despiece Rodillo mmﬂw*__uﬂu.u_._ F.._.___Hl

- —

1

Anexo 10 Despiece Rodillo estampador.



- VISCOSIDAD Y DENSIDAD DEL AGUA

| | | |

0 0.99987 1.7621 1.7923 32.0
2 0.09907 1.6741 ' 1.6741 ' 3.6
4 | 100000 | 1.5676 1.5676 39.2
6 0.99997 1.4726 1.4726 42.8
8 . 0.99988 | 1.3€72 1.3874 46.4
10 . 099973 1.3097 A 1.3101 ‘ 50.0
12 | 099952 1.2290 . 1.236 | 53.6
14 0.99927 1.1748 1.1756 57.2
16 | 0.99897 1.1156 ' 1.1168 ' 60.8
18 | 099862 1.0603 1.0618 | 64.4
20 0.99823 1.0c87 1.0105 68.0
2 09780 | 0.9608 | 09629 | 716
24 0.99733 0.9161 0.9186 75.2
2% | 081 | 0.8M6 . o874 | 788
28 . 0.99626 0.8263 . 0.839% ‘ 82.4
30 0.99568 0.8C04 ‘ 0.8039 ‘ 86.0

Fuente: Internacional Critical, Tables, 1.928 y 1,929

Anexo 11 Tabla viscosidad del agua.



TABLA DE CAPACIDAD
CADENA ESTANDAR SENCILLA DE RODILLOS No. 41 PASO 1/2"

RPM DEL PINON CONDUCTOR

Ne d¢

e

phen
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Lubacacidn Tho A Lebmaaiin Tos i Lubricacin Tips C

Anexo 12 Tabla de cadena de rodillo No 41.




8 S.D. SHARMA AND K. SAGARA

Table 4 Melting Point and Latent Heat of Fusion of Non - paraffins.

Name Melting Point (°C) Density (kg/m®) Latent Heat (kJ/ kg)
Formic acid 7.8 1226.7'% 247
Acetic acid 16.7 1050° 187
Glycerin 17.9 1260** 198.7
Lithium chlonide ethanolate 21 n.a. 188
Polyethylene glycol 600 20-25 1100%* 146
D — Lattic acid 26 1249'%¢ 184
1-3 Methyl pentacosane 29 na. 197
Camphenilone 39 na. 205
Docasyl bromide 40 na. 201
Caprylone 40 na. 259
Heptadecanone 4] n.a. 201
1-Cyclohexylooctadecane 41 n.a. 218
4-Heptadacanone 41 n.a. 197
Cyanamide 44 1080>™ 209
Methyl eicosanate 45 8517%¢ 230
3-Heptadecanone 48 n.a. 218
2-Heptadecanone 48 n.a. 218
Camphene 50 84234 238
9-Heptadecanone 51 n.a. 213
Methyl behenate 52 na. 234
Pentadecanoic acid 525 178
Hypophosphoric acid 55 213
Chloroacetic acid 56 130
Trimyristin 33-57 201-213
Heptaudecanoic acid 60.6 189
Bee wax 61.8 177
Glycolic acid 63 109
Oxazoline wax-TS 970 74

Anexo 13 Propiedades térmicas de la cera.



Tela tmetiica an Mo de Acero Inaxidable Asst SO de primera caldad. Es relios o 30 m de Lirgs x | m de anchy (Ypo% daponibies. ver tabla adjenta)

FABRICACION ESPECIAL
También se poeden confeccionar belis especinles § modida,

en hilos de didmetron entre 0,09 y 0,60 Mesh 4 2 100 en
tefido de tipo Liso, Asargado, Tricol o REPS, Comsultar ; 2’3: fg';g g:
soeren de unchos especales, cantidades minimas y plans 2 1'50' o "'200 77!77
de fabeicacion, t o !
3 1,30 1,167 71,65
CARACTERISTICAS 3 150 P 6,967 67,7
Numero de la Tela 4 1,10 5,250 68,36
Esd determinado por ol =D 100 4080 64.50
nimero de huccos por wiik 6 0,80 333 62,00
dad de longied. La unadad 7t 0,50 3129 7434
s empleada es [ oo, . 8 040 2,778 76,39
inglesa (254 mm) ﬂ'::- —— 8° 040 2745  TATS
ndmero de mall se 1o deno- B* 0,60 2575 65,77
mina MESH. 8 0,70 2ATS 60,77
También puede empleanse 10 1 88
(mmmm(m sammenwsen
cla), la pulgada francess el 2 . ; :
(27,72 mm) y el contimetr pasesasese 12° 0,50 1617 8833
Las telas de Ia tabda pdjunta 12° 0,60 1517 51.34
son pars mediciin MESH, " 0,24 1,574 75.29
LR AEN 4 90 £5 a4

Anexo 14 Catalogo de la malla.
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Anexo 15 Catalogo Vencraft.
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Unidades de Inmersion con tapon NPT

Medidas de tapon y No. de catalogo

\\ o
P/
" H " " H H "
1 1/4 " NPT uso agua diametro 3/8 1 1/4 " NPT uso aceite diametro 3/8
2WTCU-101211 T T 20TKU-101227
1000 14p240f M5 2 2WTCU-102411 1000 |100049 270 2 20TKU-102427
WTCU121212 | 20TKU21231
1200 J120240] 125 - 2WTCU-122412 1200 1429 ml WS = 20TKU-122431
120 2WTCU-151215 20TKU-151238
1500 150 2
240 2WTCU-152415 il sy e . 20TKU-152438
ZWICU-201219 20TKU-209250 |
2000 lyan240] 195 2 20TCU-202419 2000|459 ml 508 2 20TKU-202450
2WTCU-251223 20TKU-251262 |
2800 1120240f 25 2 2WTCU-252423 2500 129 m[ 625 2 20TKU-252462
WTCU301228 20TKU-01274
000 1420240] %0 5 2WTCU-302428 | el £ zaul L : 20TKU-302474
ZWTCUA01236 20TKU-201298
4000 1420 240f 380 2 2WTCU-401236 4000 120240 995 ? 20TKU-402438
ZWTCUB0 1244 20TKUS01225
5000 120 240 445 2 20 TCU502444 5000 120 2‘01 1250 2 20TKU-502425
2WTCU-801258 20TKUB01240 |
6000 |170240f 580 2 2WTCU-502458 6000 1429 ml 1485 2 20TKU-602449
" H H " Ll H "
1 1/4 " NPT uso aire diametro 3/8 11/2 " NPT uso agua diametro 1/2
ATKU-101214 :
1 120 14 2WTCU-151212
00 | . A 2ATKU-102414 1500 10200 120 2 2WTCU-152412
120 ZATKU-121217 ZWICU-201215
1200 | 240 179 2 2ATKU-122417 2000 147 wl 180 2 2WTCU-202415
120 2ATKU-151221 ZWTCU-251218
1500 | 249 210 2 2ATKU-152421 2500 1439 ml 180 2 2WTCU-252418
120 ZATKU201226 ZWTCU-301221
2000 | 240 265 2 2ATKU-202426 3000 1420 uol 215 2 2WTCU-302421
120 ZATKU251232 ZWTCU51228
2500 | 249 325 2 2ATKU.262432 3500 Niagosaf 20 2 2WTCU.262424
7 ZATRU301230 ZWICU01236
3000 253 385 2 wxgggzm 4000 1499 240I 215 2 2WTCU402436
120 ZATKU401250 | 2WTCU451227
4000 zg 505 2 2ATKU-402450 4500 1420 240] ko l 2WTCU452427
i TAYKOS01260 | ZWTCUS01Z38
5000 | 240 625 2 2ATKU-502462 5000 1429 ml 340 2 2WTCU.502434
20 2ATKU-B01274 2WTCU-601240
6000 | 249 748 2 2ATKU-602474 6000 429 ml 408 2 2WTCU-602440

Anexo 16 Catalogo resistencia eléctrica.




5.7 = Factores de cisefio 185

Este capitelo no contiene ¢l andlisis cuantitativo de la deformacidn. Lo dejz a su respon-
sabilidad, para cuando progrese el disedo de una miquina Ea capitulos posteriores si se examu-
narkn algunos casos criticos, como ¢ ajuste de interferencia entre dos piezas acopiadas (capitulo
13), 1a posicién de los dientes de un engrane en relacidn con sy engrane comespondiente (capi-
tuio 9), la holgura radsal entre un cojinete Liso y ¢l cje que gira en su ntenior (capitulo 16}, asi
como la deformaciéa de resortes (capitulo 19). También. la seccidn 5-10 sugiece, como parte del
procedimiento general de disefo, algunos lineamientos para las deflexiones limite.

§-7 Eltémino facior de diserio. N. es una medida de la seguridad relativa de un compoaente bajo fa
FACTORES  ci0n de un2 carga. En la mayor parte de los casos, la resisiengia del maserial con que se fabri-
DE DISENQ <24 el componente se divide entre el factor de disefio para determinas un esfuerzo de diserio oy,

pnwxlhmaﬁnmmikoesjwmpmm Entonces, ¢l esfuerzo real que se
wmdwmmmq&ddmadm Para slgunos tpos de car-
£a, es mis comodo establecer una relacidn con la que se pueda calculnr el facior de disedio, N, &
partir de los esfuerzos reales aplicados y de la resistencia del material. En olros casos mis, en
especial para el caso de pandeo de columnas, que se describird en el capitulo 6, el factor de di-
selo se aplica a [a carga sobre la columna y no a la resistencia del maenial.

La seccifn 5-9 presenta méodos para calcular el esfuerzo de disefio o el factor de disedo
para distintos npos de cargas y materiales.

El disefador debe determinar cudl serd un valor razonable del facior de disedio en deter-
minado caso. Con frecuencia, el valor del factor de disefio o del esfuerzo de diseo esti definido
por ¢6di pos establecidos por organizaciones de normaliizacade, como 13 Sociedad Estadounidense
de logenieros Mecimeos (American Society of Mechanical Engineers), la Asociacién Esta-
doundense de Manufactura de Engranes (American Gear Manufacturers Association), ¢l De-
panamento de la Defensa de Estados Unidos (U. S. Department of Defense), la Asociacién de
Aluminio (Aluminum Association) o ¢l Instituto Estadounidense de Construccion de Acero
(Amencan Instituie of Steel Construction). Para estructuras, con frecuencia son los regiamentos
de construccién local o estatal los que indican los factores de disedo o los esfuerzos de diselo.
Algunas empresas han adoptado sus propias politicas para especificar factores de diseflo basa.
dos en su experiencia con condiciones parecidas.

Cuando no se cuenta con ¢Gdigos o normas, ef diseflador debe aplicar s juicio para espe-
cificar el factor de disefio adecuado. Parte de la filosofia de disefio, descrita en Ia seccidn 5.6, e
refiere a asentos como la naturaleza de fz aplicacion, el ambiente, -la naturaleza de las cargas 50
bre el componente que s¢ va a disciiar, el andlisis de esfuerzos, las propiedades del matedal y ¢l
grado de confianza en los dutos que se emplean en el proceso de disefio. Todas estas considera-
ciones afectan la decisidn acerca de qué valor del factor de diseho es el adecuado. En este Lbro
e empleardn los siguentes lineamientos

Materiales ductiles

1. N = 1252 2.0 Eldiseflo de esuucturas bajo cargas estiticas, para las que haya un al-
10 grado de confianza en 10dos los datos del diseiio

2. N = 20225, Disefio de clementos de méquina bajo cargas dindmicas con una con-
fianza promedio en 1040s los datos de disefo. Es la que se suele emplear en la solucibn
de los problemas de este bibro.

3, N =252a4.0. Disello de estructuras estdticas o elementos de mdquina bajo cargas di-
ndrrucas con incermidumbre acerca de las cargas, propiedades de los materiales, andli-
sis de esfuerzos o ¢l ambiente.

4, N~ 4.0 o mds. Disefio de estructuras estdticas o elementos de méquinas bajo cargas
dindmicas, con incertidumbre en cuanto a alguna combinacitn de carpas, propiedades
del material, andlisis de esfuerzos o ¢f ambiente. El deseo de dar una seguridad adico-
nal 2 componentes criticos puede justificar también el empleo de estos valores.

Anexo 17 Factores de disefio
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© 58
PREDICCIONES
DE FALLA

Capltulo 5 = Disedo para dderentes hipos de

Materiales fragiles :
5. N = 3.034.0. Discso de esoructuras bajo cargas estiticas donde hayz un alto gy
confianza en todos los datos de disedo

6. N = 4.028.0. Diseflo de estructuras estilicas o elementos de magquinas bajo cy
nimicas, con incertidumbre acerca de cargas, propiedades de materiales, andlisiy
fuerzos o ¢l amblente,

Las secciones 5.8 y 5.9 soa una guia para ¢) empleo del Ncior de diseio en ¢l procey
disefio, con atencion especial 2 la seleccién de |a base de resistencia para disefiar y caloul
esfuerzo de disedo. En genenal, el diseo para carga estitica implica aplicar el factor de dj
a la resistencia de fluencia, o a la resistencia dltima del matenal. En las cargas dindmicas
quiere la aplicaci6n del factor de disefio a 1a resistencia a la fanga, con los métodos descry
1a secci6n 5-5, pars estimar la resistencia real & la fadga, bajo las condiciooes en que
¢l componenie

Los disefadoces deben comprender Jas diversas y eventuales fallas de los componentes b
gas, pana terminar un disefo que garastice que esa falla no va a suceder. Existen varios m
dos distintos para predecy 1s falla, ¥ es responsabilicdlad del disefiador seleccionar el mis adecl
para las condiciones del proyecto. En esta seccidn, se describirdn los métodos mds encont
en esie campo, y s¢ describirin los casos en 05 que cada uno es aplicable. Los factores qi
tervienen son la naturaleza de la carga (esidtica, repeuda e invertida o fluctuante), el o
material (dictil o frdgil) y |a cantidad de actividad de disedio y andlisis que se puede
con la naturalezz del componente 0 producto que se disede.

Los métodos de andlisis pars disefio que se describirin a cootnuacidn en ia secch
definen Ia relacidn mas relevante entre los esfuerzos aplicados a un componente y la resist
cia del matenal con que se va i fabricar, dadas las condiciones de servicio, La resistencia i
para disefio puede ser ta de fluencia, la Wldfma, fa de fatiga o alguna combinacitn de ellas, B
jetivo del proceso de disedio es llegar a un factor N de disefio adecundo que garantice :
dad del componcate. Esto es, la resisteacia del matenial debe ser mayor que los esf
aplicados.

En esta seccidn se describen los sigwentes tipos de prediccidn de falla. La referend
contene un excelente repaso histdrico de la prediceida de fallas, y deducciones completas de!
hases de los mérodos que se desenbirdn aguf,

Mérodo de prediccion de falle  Emplecs
1. Esfuerzo normal miximo Esfuerze estitico uniaxial en mateniales frégiles

2. Mobr modificado Esfuerzo estitico biaxial en matertales frigiles

3. Resistencia de fluencia Esfuerzo estduco umaxiai en matenales dictiles

4. Esfeerzo cortanie miximo Esfuerzo estitico hiasial en materiales dictiles
[moderadamente coaservador]

5 Energia de diswoesion Esfuerzo bizual o tnaxial en matenales dictiles
[buen método)

6. Goodman fisfuerzo flucrunate en matenales dictiles
[un poco conservador]

7. Gerber Esfuerzo fluctuanie en matenales ddctiles [buea méi

8. Soderbery Esfuerzo fluctuante en matenzles dixules [moderad:
conservador|

Anexo 18 factores de disefio



EFICIENCIA DE SOLDADURAS NORMAS
VALORES DE “E”

EFICIENCIS DE LA LNIOMN
CUANDO LA JUNTA ESTA

TIPOS DE UNIONES RADIOSRAFIADA

MNORMA UW—12

AL FOR
1o = |PUNTOS| SN

SOLDADURA A TOPE UNIDA CON SOLDADURA
POR AMBDS LADDS, O BEN FOR OQTRC METODO
CON LO CUAL SE OBTENGA LA MISMA CA-
LIOaD DEL METAL DE APORTE EN AMBOS
LAROS DE LA SUPERFICIE SDLOADA. SI SE 1.Q0 0.85 G.70
USA LA SOLERA DE RESPALCO, DEBLRA DUITAR- | ==
S5E DESPUES DE APLICAR LA SOLRADURA Y
ANTES DE RADIOCRAFIAR,

SOLCADURA SIMFLE A TOPE CDN SOLERA

DE RESPALDC LA CUAL PERMAMNECERA | pse | om0 | o.65
EN EL INTERIOR DEL RECIPIENTE.

UNION SIMPLE RPOR UN SOLO LADO

-== | === | 060
SIN SOLERA DE RESPALDO
LMION TRASLAPADS CON DODLE FILETE o - 0.55
UNION TRASLAPADA CON FILETE

=g | e |
SENCILLO 1 TAPON DE SOLDADURA
LNICH TRASLAPARA CON FILETE

—= | ---| cus

SENCILLO SIN TARPON DE SOLDADLRA

Anexo 19 Eficiencia de la soldaduras




M AX'M A ° H S b H ° ° °
Maquina Medidas mm Agujeros Calidad
MAXI 500 SUPREM 500 SUPREM 1000

MJ 46 610x 110 x 10 15/M 10 PMAS046M5 PMA5046S5  PMAS046S10
MM58 NUEVO MOD.  720x 110x 10 12/M10 PMA5158M5 PMA5158S5  PMA5158S10
MH78 MM/MH-80 960 x 140 x 10 16/M 12 PMA5080M5 PMAS5080S5  PMA5080S10
MS 82 1000x140x10 18/M12 PMA5082M5 PMA508255  PMA5082310
MS 92 RAPID 1090x150x12 30/M12 PMA5092M5 PMA509255  PMAS092S10
MS 107 P 1250x150x12 33/M10 PMA5107M5 PMA5107S5  PMA5107810
MS 115 1320x150x12 36/M12 PMA5115M5 PMA5115S5  PMA5115S10

Anexo 20 Catalogo cuchilla de corte.



Product

Agate
Aluminum bronze

Aluminum, 0°C
Antimony
Apatite
Arsenic
Artificial wool
Asbestos cement board
Asbestos mill board
Ashes
Asphalt
Augite
Bakelite. wood filler
Bakelite. asbestos filler
Barite
Barium
Basalt rock
Beeswax
Beryl
Beryllium
Bismuth
Boile scale
Bone
Borax
Boron
Brass
Brick, common
Brick, hard
Bronze, phosphor
Cadmium

Specific Heat
4
P

(Btulb_°F)
(kcal/kg®C)

0.21
0.05
0.2

0.2

0.2

0.2

0.22
0.19
0.33
0.38
0.1
0.07
0.2
0.82
0.2

0.03

0.1
0.24
0.31
0.09
0.22
0.24
0.09
0.06

Anexo 21 Calor especifico cera

(kd/kg K)

0.30
0.436
0.87
0.21
0.84
0.348
1.357
0.84
0.84
0.84
0.92
0.8
1.38
1.59
0.46
0.29
0.84
34
0.84
1.02
0.13
0.80
0.44
1
1.3
0.38
0.9
1

0.25



A\ UX”\V/AIL [F VALVULA DE FLOTADOR
”h\l 0 LU N oXIDABLE DE ACCION DIRECTA

modelo marca

Valvula de accion directa que adna la sencillez de su disefio con la calidad del material en acero
inoxidable es la solucion iddnea. Para instalaciones que reguieran una valvula cerca de la lamina
maxima, con presiones minimas [pues tiene un funcionamiento mecanico-hidraulico) y en diametros

hasta 100mm.
Caracteristicas:
Valvula de accion directa ‘ e
Construccion sencilla -
Conexiones: %
Rosca gas macho de 25 mm a 80 mm
Brida PN 10 de 50 mm a 100 mm T A\
Esquema de Instalacién
1 Pérdida de carga
- B 1114 DN100
s ) 1w i ': _.*’ DNBO
g y \’_ | DNES
- TP ] owso
g . ; =11 DNdo
: & L oNa2
ol AL DN25
) 7| ] bN20
FH-onts
Didmetros y seccion: At
N° Parte Materiales | ) |
1 Cuerpo Acero incxidable AISI 314 [opcional AISI 304) 30 20 30 5070100200 400 700
2 Varilla Acero incxidable AISI 316 [opcional AISI 304) (kPa)
3  Flotador Acero incxidable AISI 316 [opcional AISI 304)
4 Gomadecierre  Silicona L
-‘

=
D L n®d | $D2 o
mm | mm mm mm a
M4 420 ",

m 480 17

25 150 500
ky8l 180 750 4

180 750
EN =0 an < s

L 280 950 4-18 145
U 280 1000 8-18 150

Mwo 1600 818 180

———
- ASsIErTE AL

Anexo 22 Catalogo flotante.




MEDIDA PESO | CAJA/ BOX PVPE

1743 WEIGHT CARTON | PRICEE

Vﬂvuhdmfmseriepesada 302002 | 14" 13§ 8192 | 428

También disponible con rosca NPT (3020N) .
PN 40. Paso total. Construccidn en laton UNE-EN 12165 cromado. ek B L = 5o A5

Asientos PTFE. Extremos rosca gas (BSP) H-H - S0 228/1. 0006 | 12 | 180 | B4 | 510
Temp. max. 180°C. Mando manual por palaﬂ(ﬂ de acero. 302005 1 285 896 147
”“Vy ball valve 302006 1" 450 672 1189
Also available NPT thread (3020N) 302007 | 114" 715 8 18,28
PN 40. Full bore. Body chrome plated brass UNE-EN 12165 . i

PIFE eats, as threaded ends (BSP) o 150 228/1 el e S S U A0
Max. Temp. 180°C. Steel lever manual control 302009 by 1645 18 3948
RIP|A|L Preclos rosca NPT a consultar / NPT thread prices on request
EEIE

Wlw|e|H

W 5|48

wln|s| e

" 5|6 |®

1% | M| e

1172 9 | 80 | 105

2150|9122

M—ovamamnumpma 02102 | 14 135 8-192 510

PN 40. Paso total. Construccion en laton UNE-EN 12165 cromado. 9
Asientos PTFE, Extremos rosca gas (BSP) HeH 50 228/1. B i O M SR
Temp. méx. 180°C. Mando manual por palanca de acero inox. 02104 | 42| 185 | Bk | 58

302105 | 3 305 8-96 8,98

Heavy ball valve -
PN 40. Full bore.Body chrome ploted bross UNE-EN 12165, pTe | 30206 | v | 0 | €7 | 1B
seats. Gas threaded ends (BSP) F+F «1S0 228/1. 302107 | 114" 715 8 1N
Max. Temp. 180°C. Stainless steel lever manual control 008 | 102 | 1075 | um

RIP|A M
0210 2 16 218
winls 302109 ] bh k0

L0
0715 |
w 56

1" 61
1114 L]
e 80
9

slei=|zlzls|sis|~

S|Isig|R|=
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Cuchillas Circulares 3”

Anexo 24 catalogo Cuchilla de longitudinal



APLICACIONES

Electrobomba sumergible multicelular disefiada para la
elevacion de aguas limpias, indicada para riegos, instalaciones
de presurizacidn y vaciado de cisteras.

MATERIALES

Eje en acero inoxidable AISI 430.

Carcasa superior e inferior en polipropileno.
Turbinas en Noryl.

Difusores en policarbonato.

Cierre mecanico de ceramica-grafito.

CARACTERISTICAS TECNICAS

Electrobomba sumergible.

Refrigeracion del motor por la misma agua bombeada.
Proteccion IP68, aislamiento clase F.

Temperatura maxima del agua 35 °C.

NENUFAR-30 M

APPLICATIONS

Multicellular submersible electro- pumps designed for the
Nift of clean water, suitable for irrigation, pressunzation
installations and tank emptying.

MATERIALS

AISI 430 Stainless steel shaft.

Top and bottom casing in polypropilens.
Turbines in Noryi.
Diffusers in polycarbonate.
Mechanical seal in ics-graphite.

TECHNICAL CHARACTERISTICS
Submersible electro-pump.

Motor cooling by the same pumped water.
IP-58 protection, F class insulation.
Maximum water temperature 35 °C.



